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样 品 承 认 书
客 户：

客户料号:

版本： A0

料号：

日期： 2019.05.20

制作 检查 审核 质量保证

客户
检查 审核 质量保证

机密

21.5寸模组1000亮度

HV215FHM-1000
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料号 制定 研发部 文件编号

客户料号 21.5 模组 制定日期 2019.05.20 版本 A

规格变更记录

日期 具体内容与原因 更改编号 修改人
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料号 制定 研发部 文件编号

客户料号 21.5 模组 制定日期 2019.05.20 版本 A0

1. 用途：本规格针对本产品出具

2. 产品：模组

3. 产品规格编号：

客户型号：21.5 模组

4. 形状和尺寸

形状和尺寸如图所示。

5. 光学特性检测

编号 项目 检测方法

1
光学均匀

性

将镜头放置在距“模组”表面 350 mm 处。

使用亮度计 (CHROMA) 检测“模组”表面亮度。

检测条件：VF=54V(TYP) IF=300mA

检测环境：
室内温度：23±4℃ 湿度：50±20%RH

光照度：200LUX 以下

检测距离： 350 ㎜

角度： 1°
检测点： 9 点

检测点位置：

2 中心亮度

测试方法和上述单点方法相同，仅检测一点。

测试点：1 点

测试位置：仅在 ⑤ 位置

3 均匀性 均匀性=（最小亮度/最大亮度) x 100% ≧ 75%
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6. 质量标准

检测项目与合格范围：

6-1. 尺寸规格（对比图纸尺寸）

(1). 检测设备：2.5 次元测量系统、卡尺等。。

(2). 判断标准：尺寸检测结果应在图纸所标的公差范围内。

(3). 检测量。1. 外观检查：根据 MIL-STD-105E Level-II 一般检验，单次抽样 MAJ:0.25
MIN:0.65

2. 尺寸：2 PCS
3. 亮度：2 PCS。

6-2. 电气特性（背光）
(1)

项目 符号 数值 单位

正向电流 IF 300 mA
反向电压 VR V
消耗功率 PO W
工作温度 Topr 0 至 +50 ℃

贮存温度 Tstg -30 至 +60 ℃

耐焊时间 3sec 330（最大） ℃

(2)
项目 符号 最小值 典型值 最大值 单位 条件

亮度 IV --- --- cd/㎡

IF=300mA
TA=25 ℃

色度坐标值
X --- (0.313) --- ---
Y --- (0.329) --- ---

正向电压 VF --- 54 --- V

反向电流 IR --- --- -- mA

*测试设备：误差范围：亮度 +/-5%，色度 +/-0.005。

1000
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料号 制定 研发部 文件编号

客户料号 21.5 模组 制定日期 2019.05.20 版本 A0

(3)

项目 内容 备注

均匀性 参见光学特性检测

温度：25±4℃
(1) 检测设备 参见光学均匀性的检测标准

(2) 检测标准 参见光学均匀性的检测标准

(3) 评判标准 均匀性在要求的规范内

6-3. 外观检查

点亮标准：

检查距离:30±5 cm。

检查照度:150±50Lux。
画质检查规范 (共通) 出货检查实施项目(点灯外观)

点灯规格（组好玻璃）

NO 项 目 规 格（mm） 容许数量

1

点状异物、白点、侧

白点、Sheet 刮伤(盖
上 Panel)（刮伤严重

以线状异物判定）

D<0.2（注 1） 不计

0.2≦D≦0.5 需≦3 个且距离需超
15mm

D＞0.5 不可有

异物盖上 Cell 可见 NG,不可见 OK

2 线状异物、侧白

0.01 ≤ W < 0.15，
0.3 ≤ L < 1 N ≤ 2

W＞0.15 以点状异物、侧白判定

3
目视确认有无颜色不

均，辉度不均(明暗

部、亮线、暗线、漏

光﹑翘曲)
依据限度样本

在 windows 桌面上不可见的点或异物判定为合格。
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料号 制定 研发部 文件编号

客户料号 21.5 模组 制定日期 2019.05.20 版本 A0

7. 可靠性检测

检测 项目 检测条件 时间 评判标准单位（：件数）

寿命测试

1. 连续工作 Ta=25℃ 320 小时

亮度平均衰减率

△%≦20%
VF 差异 △%≦5%
如无异常显示即为正常。

2. 高温贮存 Tstg=+60℃ 320 小时

3. 低温贮存 Tstg=-20℃ 320 小时

4. 高温高湿存放 Topr=70℃＆RH=90％ 320 小时

5. 冷热冲击
Tstg：(-20℃ 至 +60℃)，
每次 10 分钟。

50 次

6.温度循环测试
Tstg：(-20℃ 至 +60℃)，
每次 30 分钟。

100 次
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料号 制定 研发部 文件编号

客户料号 21.5 模组 制定日期 2019.05.20 版本 A0

8. 检查标准

检查与评判标准

为了确定产品是否符合客户的要求，我们根据以下所列项执行检查（检查结果将在发货产品中

随附）。

项目 规格 检测周期 检测方法 评判标准

形状和尺寸 如图纸所示 每一批次 卡尺与投影仪等 (0, 1)

外观 参见外观检测 每一批次 参见外观检测
参见外观

检测

光学特性
参见光学特性

检测
每一批次 参见光学特性检测 (0, 1)

可靠性检测 参见可靠性检测
针对第一批次或规格更

改的条件下
参见可靠性检测 (0, 1)

8. 包装及标志

1.准备纸箱

2. 下方放入两个珍珠棉，一个格子放一片 ，(产品套 PE 袋）
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3. 一个纸箱装５片（放两片示意），然后上面再加两个珍珠棉，最后封箱。

9-2. 包装形式图

封箱，然后装卡板出货

10. 机密文档

光电与客户均不得向无关部门或个人透露产品相关的机密文档、图纸和其它内容。

11. 有效期

本产品规格承认书自发布之日起生效，直至我司或客户对任何规格做出修改并实施为止。

12. 安全说明（不含有毒或危险材料）

产品符合 ROHS，在加工过程中未使用任何含溴物质。

13. 产品贮藏应符合以下条件：

如本产品需贮藏较长时间（六个月内），则贮藏温度应维持在 14℃~26℃ 之间。同时，湿

度应维持在 30%~60% 之间。
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.

料号 制定 研发部 文件编号

客户料号 21.5 模组 制定日期 2019.05.20 版本 A0
14 关于静电

本产品对静电敏感，因而在处置时应特别小心。

特别是在电压超过产品绝对最大定额值的情况下。

溢出能量作用可能导致产品损坏或损毁。

a. 为预防静电，建议操作人员绝缘 (1MΩ)，例如穿着防静电手套和鞋具。

b. 所有设备与机器应电气接地，在地面上铺放导电垫。建议在容易产生静电的设施或环境下

设立电离链路。

c. 同时采取措施，预防静电进入整体驱动电路。

15. 其它：如客户对本产品规格承认书存有任何疑问，均可与我方在相互协商与定议的前提下

确定相关解决方案。
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附件 1：成品图
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附件 2：

材料清单

附件 3：

包装材料清单

1.纸箱

序号 材料名称 材质 用量 备注

1 前框+背板 SGCC 1

2 反射片 1

3 导光板 1

4 下散 1

5 DBEF 1

6 胶框 PC+玻纤 1

7 增光 2

8 LED 72

9 PCB 板 铝基板 1

10 导热胶 1

11 端子 1 2 PIN 标准端子

12 麦拉 PET+黑/白胶 1

13 液晶玻璃 1 BOE
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2.珍珠棉 , 一箱配 4 个

附件 4：亮度及尺寸报告

《样品检验报告与各项指标》

客户 样品数 2 检验日期

料号 检验数 直通率测算

各

区

亮

度

测

试

电源提

供仪器

兆信所产

RXN-605D

型号测试

仪

测试背光板区间及均值

部分区间 第一片 第二片 第三

片

平均值

顶左上点 460 449 第一片：均

匀度 79%
检验员

顶部中点 467 465
顶右上点 464 464

亮度测

试仪器

专业背光

源测试仪

中左下点 496 502 第二片：均

匀度 80%
检验判

定

■合 格

口不合格中部中点 578 569
中右下点 493 514
底左下点 480 508 备

注底部中点 499 479
底右下点 478 501

背

光

板

的

尺

寸

成品尺

寸

测试工

具为：直

尺

长度 495.6m
m

±0.5
背光

配比

玻璃

情况

口 TMS 检验员

宽度 292.2m
m

±0.5 ■BOE 检验判

定

合 格

厚度 11.5m
m

±0.3 口 CMO 备 注

背光板电

压、电流

测试情况

最小 典型 最大 单位

电流 300 320 mA
电压 - 54 -- V
功率 - 16.2 -- W

备

注

两 PIN

品质确认 工程确认 检验 审核 批准
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OC 参数：
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